BANK APLIKACJI 01/2005

Uk ady nap dowe i sterowania formatyzerki l_enze

Bran a:
1100 - Maszyny stolarskie, meble

Komponenty Lenze
- przemienniki czstotliwo ci:
9300 serwo PLC-1 szt,
9300 serwo —1 szt,
8200 wektor -2 szt,
- motoreduktory - 4 szt
- panel operatorski H410 — 1 szt
-modu y wej iwyj cyfrowych - 16 szt

Zadanie do wykonania
- modernizacja uk adow nagiowych i sterowania

Koncepcja rozwi zania zadania

- zast pienie silnikdw prdu sta ego silnikami pidu
przemiennego,

- zastosowanie przemiennikéw stotliwo ci i
motoreduktorow,

- realizacja uk adéw sterowania w oparciu o steii&wn
swobodnie programowalny PLC

- zastosowanie do obs ugi linii panelu operatoigkie

- wykonanie szafy zasilago-sterujacej

Korzy cidla u ytkownika

-mo liwo pracy linii w trybie automatycznym,
- zwi kszenie wydajnaci linii,

- zwi kszenie dok adnai ci cia,

-mo liwo zmiany parametréw pracy linii,

- zapewnienie wysokiej niezawodrmd linii.




