BANK APLIKACJI 01/2005

Uktady napedowe i sterowania formatyzerki l_enze

Branza:
1100 - Maszyny stolarskie, meble

Komponenty Lenze
- przemienniki cgstotliwosci:
9300 serwo PLC-1 szt,
9300 serwo —1 szt,
8200 wektor -2 szt,
- motoreduktory - 4 szt
- panel operatorski H410 — 1 szt
- moduty we§c¢ i wyjs¢ cyfrowych - 16 szt

Zadanie do wykonania
- modernizacja uktadéw nagowych i sterowania

Koncepcja rozwigzania zadania

- zastpienie silnikéw padu statego silnikami prdu
przemiennego,

- zastosowanie przemiennikowestotliwosci i
motoreduktorow,

- realizacja uktadéw sterowania w oparciu o steligwn
swobodnie programowalny PLC

- zastosowanie do obstugi linii panelu operatorgiie

- wykonanie szafy zasilggo-sterujacej

Korzysci dla uzytkownika

- mazliwosé pracy linii w trybie automatycznym,
- zwigkszenie wydajngci linii,

- zwiekszenie doktadrimi ciecia,

- mazliwo$¢ zmiany parametrow pracy linii,

- zapewnienie wysokiej niezawodd linii.




