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g transportowy Lenze

Bran a
1200 — tamy produkcyjne,
logistyka, transport

Komponenty Lenze
Przemienniki czstotliwo ci
typu SMD z CAN od
0,25kW do 0,75 kw, 230 V
Sterownik Drive PLC
Panel operatorski HMI H515
Reduktory limakowe typu
CM
Silniki Dutchi 0,18-0,75 kW

Zadanie do wykonania
Sterowanie lini do
konfekcjonowania lodow.

Koncepcja rozwi zania zadania

Przyk adowa aplikacja to fragment linii do produkc;j
lodéw. Na opisywanym etapie dokonuje si
konfekcjonowania lodow ,rdkéw” na swoiste matryce.
W zale no ci od potrzeb konfekcjonowanie ne®
odbywa si z r6 nymi rozmiarami matryc i kartonow.
Dlatego te linia sk ada siz 13 transporterow, ktore
mog by prze czane w réne konfiguracje, w

zale no ci od rodzaju aktualnie wykorzystywanego
opakowania. Kady z transporterow nagzany jest
oddzielnie. Jest to typowe dla Lenze rozeinie
zdecentralizowanego uk adu. Pojedynczy o
motoreduktor serii CM z regulowamprzemiennikiem
cz stotliwo ci pr dko ci . Istnieje moliwo wyboru
okre lonych motoreduktoréw, ktére wspo pracupe
sob stanowi tzw. drog. System pozwala na
aktywacj pi ciu r6 nych niezalenych drog. W linii
zastosowano cztery tzw. bramki, ktére pozwateg
skierowanie rokéw do odpowiedniego transportera.
Wsp0 praca wszystkich transporterow
synchronizowana jest poprzez sterownik swobodnie /
programowalny Lenze Drive PLC. Wizualizacja i =
nadzor odbywa siza pomoc kolorowego panelu
operatorskiego HMI 515.
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Korzy ci dla u ytkownika
- Poszerzenie asortymentu ddifunkciji

konfekcjonowania
Zwi kszenie efektywnai cyklu
produkcyjnego
Mo liwo konfekcjonowania lodow do
pojemnikow o ronych wielko ciach
Automatyzacja procesu
Prosta obs uga linii, niewymagap
kwalifikacji automatyka



