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Obrzynarka Lenze

Branza
1100 - Maszyny stolarskie

Komponenty L enze
Przemiennik
czestotliwosci smd

Zadanie do wykonania
Optymalizaciji cgcia

Koncepcjarozwigzania zadania

Tarcica, wczéniej pockta przez trak tanowy ma nieregularne brzegi. Do obrzynania wzadéago
stosowanegspity tarczowe. Tarcica dostarczana jest mgj jakdci, to znaczy o rinej twarddci i
wilgotnasci. Poniewa, predkosc liniowa pity tarczowej jest stata to w celu optyimacji ciccia wymagana
jest regulacja pidkosci posuwu catego zespotuatrego. W obecnym uktadzie silnik ngzapcy posuw
wozka z pih tarczow zasilany jest z przemiennikagstotliwosci. W zaleznosci od jakaci drewna, operator
reguluje z potencjometru gatkos¢ posuwu wozka.

Mozliwosci rozbudowy zadania
Mozliwe jest rozwazanie z zastosowaniem przektadnikadowego umieszczonego w jednej fazie
silnika pity tarczowej. Povdzanie wielkdci pradu z pedkoscia posuwu datoby optymalny procegaa

Korzysci dla uzytkownika
* zZmniejszenie ziycia pity ta&amowej
* lepsza jaké pocktych desek (ptynne ¢tie)



