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Linia przekrawacza

Koncepcja rozwi zania zadania

- wymiana przemiennikow cstotliwo ci i motoreduktorow

Lenze

Bran a
2300 - Produkcja papieru i maszyny do
przemia u

Komponenty Lenze
- przemienniki czstotliwo ci:
9300 serwo PLC-1 szt,
9300 serwo-1 szt ,
8200 wektor-2 szt
- motoreduktory -4 szt
- panel operatorski H315 — 1 szt
-modu y wej iwyj cyfrowych — 8 szt

Zadanie do wykonania
- modernizacja uk adow nagiowych i
sterowania linii przekrawacza

- realizacja uk adow sterowania w oparciu o steiikwwwobodnie programowalny

- zastosowanie do obs ugi linii panelu operatoigkie
- wykonanie szafy zasilago-sterujacej

- po czenie wszystkich elementow uk adow ndgwych i sterowania siecCAN

Korzy ci dla u ytkownika
- zwi kszenie wydajnaci linii,

- zwi kszenie dok adnai ci cia arkuszy,

- podniesienie niezawodna linii,

- U atwienie zmian parametrow pracy linii,

- U atwienie obs ugi linii,
- uproszczenie okablowania linii



