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Zwijarka do rur PCV  
 
 
 
Bran� a 

·  1820- wyt
aczarki 
 
Komponenty Lenze 

·  przemiennik cz� stotliwo� ci serwo 
serii 9300 vector, 

·  przemienniki cz� stotliwo� ci serwo 
9300 PLC, 

·  przemiennik cz� stotliwo� ci serii 
8200 vector, 

·  motoreduktory typu GSS 05-2M 
HBR 80C32, 

·  silnik typu SDSGA z przek
adni�  
SSN40, 

·  panel operatorski HMI 315 
 

 
Zadanie do wykonania 
Opracowanie uk
adu sterowania dla nawijarki do rur z PCV. 
 
Koncepcja rozwi� zania zadania 
Nawijarka do rur PCV posiada dwa nap� dy s
u�� ce do nawijania. Obydwa zasilane s�  z przemienników cz� stotliwo� ci 
serwo i pracuj�  w trybie z ograniczeniem momentu. Dzi� ki temu pr� dko��  nawijania jest automatycznie 
dostosowywana do pr� dko�ci linii wyt
aczarki produkuj� cej rury PCV z jednoczesn�  mo� liwo� ci�  precyzyjnej 
regulacji si
y nawijania. Prawid
owe u
o� enie rury na kr� gu zapewnia uk
adacz nap� dzany przez silnik SDDGA 
zasilany z przemiennika 8200 vector. Silnik posiada enkoder dzi� ki czemu uk
ad sterowania nawijarki precyzyjnie 
kontroluje po
o� enie uk
adacza w trakcie procesu nawijania. Uk
ad steruj� cy nawijark�  zrealizowany jest z 
wykorzystaniem serwo PLC. Serwo PLC steruje nap� dem jednego z nawijaków a ponadto steruje funkcjami ca
ej 
maszyny. Operator mo� e w prosty sposób zadawa�  parametry pracy na terminalu operatorskim. Wszystkie elementy 
steruj� ce po
� czone s�  za pomoc�  magistrali 
CAN co w znacznym stopniu upro� ci
o 
oprzewodowanie maszyny.  
 
Mo� liwo�ci rozbudowy aplikacji 
W zale� no� ci od zwijanego materia
u mo� na 
wykona�  podobne uk
ady z wykorzystaniem 
tylko przemienników 8200 vector  – praca 
pr� dko� ciowa z korekcj�  od po
o� enia tzw. 
„ta� cz� cego wa
ka” lub dla pracy momentowej 
zastosowa�  system serw ECS. 
 
Korzy � ci dla u� ytkownika 
Zastosowanie podzespo
ów jednego producenta 
umo� liwi
o ich bardzo dobr�  integracje w 
maszynie. Wykorzystanie serwo PLC zamiast 
tradycyjnego sterownika PLC ograniczy
o 
koszty wykonania maszyny.  


