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Drukarka fleksograficzna do folii  
 
 

Bran� a 
1900 - � ywno�� , napoje, tyto�  
 
Komponenty Lenze 
Przemienniki cz� stotliwo� ci  
8200 vector 3 szt.,  
 
Modu
 wej�� /wyj��  3 szt., 
Motoreduktory 3 szt.,  
Serwo PLC, Serwo 
 
Zadanie do wykonania 
Sterowanie drukark�  
 

 

 
 
 

 Koncepcja rozwi� zania zadania 
Drukarka fleksograficzna do folii jest urz� dzeniem s
u�� cym 
do wykonywania nadruków na r� kawach foliowych, w które 
nast� pnie pakowane s�  wyroby spo� ywcze(w� dliniarskie). 
Sterowanie maszyn�  zrealizowane jest na Serwo PLC. 
Wszystkie nap� dy oraz rozproszone modu
y wej�� /wyj��  
po
� czone s�  za pomoc�  magistrali CAN. 
B� ben g
ówny nap� dzany jest przez przemiennik 3 kW. W 
synchroni� mie do niego pracuje b� ben druku odwrotnego 
nap� dzany przez przemiennik serwo 9321. Dwa przemienniki 
serwo 9322 pracuj�  jako nap� dy odwijaj� ce i nawijaj� -ce. 
Aby utrzyma�  sta
y naci� g folii zastosowano regulacj�  z 
ta� cz� cym wa
kiem. Dla Serwo PLC  
wykorzystywana jest w tym celu biblioteka nawijarkowa 
„WINDER”  
Ze wzgl� du na to i�  w maszynie znajduj�  si�  trzy pulpity 
sterownicze oddalone od siebie, zastosowano do ka� dego z 
nich osobny blok wej�� /wyj��  pod
� czony do wspólnej 
magistrali CAN. W sposób zdecydowany upro� ci
o to 
oprzewodowanie ca
ej maszyny. 
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Mo� liwo� ci rozbudowy aplikacji 
W przysz
o� ci przewiduje si�  
zastosowanie w tych maszynach 
serwonap� dów do synchronizacji 
wa
ków drukuj� cych w 
poszczególnych kolorach, oraz 
wprowadzenie funkcji umo� liwiaj � cej 
monitorowanie pracy maszyny przez 
internet. 
 
 
 
 
 

 
Korzy � ci dla u� ytkownika 
Zastosowanie Serwo PLC jako nap� du i jednocze� nie sterownika pozwoli
o na znaczne obni� enie kosztów 
sterowania. 
Zastosowanie komponentów pochodz� cych od jednego dostawcy umo� liwi
o 
atwe pod
� czenie wszystkich 
elementów do wspólnej magistrali CAN co zdecydowanie upro� ci
o oprzewodowanie maszyny. 
 

 

 

 

 

 


