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Naped opisany w tej dokumentacji to regulator predkosci do silnikdw bocznikowych lub z magnesami
trwatymi. Naped wykorzystuje predkosciowe sprzezenie zwrotne pochodzace z napiecia twornika lub
pradnicy tachometrycznej montowanej na wale silnika. Urzadzenie posiada precyzyjna petle regulacji
pradu, zapewniajaca zabezpieczenie napedu oraz silnika. Naped nie jest izolowany. Osoby nie
posiadajace odpowiednich kwalifikacji w zakresie instalacji tego typu urzadzen powinny zasiegnac

opinii  specjalisty.

Bezpieczenstwo powinno zawsze

stanowi¢ priorytet. Urzadzenie jest

niebezpieczne. (Wszystkie specyfikacje zamieszczone w niniejszej dokumentacji sa znamionowe)

MOC ZNAMIONOWA

340  0,55KW (0.5 HP) przy 180 Vdc
680  0,75KW (1.0 HP) przy 180 Vdc
1220 1,8KW (2.0 HP) przy 180 Vdc

Dostepne s rowniez wersje pracujace z zasilaniem 60/30Vac.

340/LV60, 680/LV60, 1220/LV60.

MAKS. PRAD WYJSCIOWY

ZASILANIE WEJSCIOWE AC

ZAKRES PREDKOSCI

USTAWIENIA UZYTKOWNIKA

Predkos¢ maksymalna (Max spd)

Predkos¢ minimalna  (Min spd)
Rampa (Ramp)
Kompensacja IR (IR comp)
Prad maks. (I max)

STEROWANIE ZEWNETRZNE

FUNKCJE STEROWANIA

INSTALACJA

WYMAGANIA DOT. BEZPIECZNIKOW

Dla silnikow do 48Vdc

Twornik: 200Vdc lub 48Vdc dla modelu LV60.

3,4/ 6,8/ 12,2A odpowiednio dla modeli 340/ 680 /1220
Wzbudzenie: Vdc = 0,9 x napiecie zasilania AC.

(0,45 x AC w przypadku wzbudzenia podtaczonego do F- i N).

1 Amp.
1 Amp.

110Vac lub 240Vac +/-10%, 50-60 Hz.
30Vac lub 60Vac +/-10%, 50-60Hz dla modelu LV60.

Zakres predkosci 0-100% (w zaleznosci od silnika)
Regulacja obciazenia typowo 0,2% tacho, 2% napiecie twornika.

Potencjometry regulacyjne dostepne pod podnoszona pokrywka.
Obracanie w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara
powoduje liniowe zwiekszanie wartosci parametru.

40 do 200V (napiecie twornika lub napiecie zwrotne z tacho.)
Modele LV60 posiadaja zakres Avf 10 - 50V.

0 do 30% predkosci maksymalnej

1 do 20 sekund liniowo

0 do 25%

0 do 100% wartosci granicznej.

Regulacja predkosci z zewnetrznego potencjometru 10kQ
Zewnetrzny styk RUN - elektroniczny STOP/START.

Zestaw potencjometru zawierajacy pokretto z podziatka.
Nr czesci Sprint Electric - POTKIT.

Petla predkosci: Petny regulator P+l dla napiecia twornika lub
sprzezenia z tacho.
Petla pradu: Petny regulator P+| dla sprzezenia od bocznika pradu.

Uzyj kabla o odpowiednich parametrach znamionowych,
minimum 600Vac, 1,5 x prad twornika.

Bezpieczniki potprzewodnikowe Sprint Electric.

Bezpiecznik 20A 6 X 32 CHO0620A
Roztacznik bezpiecznikowy 6 X 32 CP102071
Klips szyny DIN dla roztacznika bezp. FE101969
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UWAGA: Naped musi zosta¢ zabezpieczony poprzez zainstalowanie zewnetrznego
bezpiecznika potprzewodnikowego z It ponizej 150 A%s.

Wszystkie wejscia sterowania urzadzenia NIE SA
SYGNALY STEROWANIA IZOLOWANE. Zaciski nie powinny by¢ uziemiane lub

podtaczane do innych urzadzen nie izolowanych. Czesta
przyczyna uszkodzenia jest przypadkowe uziemienie potaczen zewnetrznego
potencjometru lub styku RUN. NIE DOTYKAC ZADNYCH POLACZEN URZADZENIA.

Jednostka zostata zaprojektowana do montazu na szynie
DIN. Nalezy unika¢ wibracji oraz temperatury otoczenia
poza zakresem od -10 do +40°C. Chroni¢ urzadzenie przed
zanieczyszczeniem. Upewnic sie, ze istnieje odpowiedni doptyw swiezego powietrza, w celu
chtodzenia urzadzenia oraz obudowy. (Rozpraszanie energii w W =5 x prad twornika).

ELEMENTY MECHANICZNE

Silniki montowane na tapach musza by¢ wypoziomowane i
SILNIK zabezpieczone. Nalezy zwroci¢ uwage, aby jakiekolwiek
ciata obce nie dostaty sie do silnika podczas instalacji.
Doktadnie wyréwnacé wat silnika ze sprzegtami. Nie wbijaé kot pasowych lub sprzegiet na wat
silnika za pomoca mtotka. Przed uruchomieniem silnika sprawdzi¢ elementy wymienione w
ponizszej liscie dziatan kontrolnych (Uwaga: wczes$niej nalezy odtaczy¢ zasilanie).

1) Sprawdzic¢ prawidtowosc izolacji pomiedzy uzwojeniami silnika a ziemia. Roztaczyc
wszystkie przewody napedu.

2) Sprawdzi¢, czy w wewnetrznej skrzynce rozdzielczej nie znajduja sie jakiekolwiek ciata
obce, uszkodzone koncowki itp.

3) Sprawdzi¢, czy szczotki znajduja sie w dobrym stanie, sa prawidtowo zatozone i czy moga
obracac sie swobodnie. Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie sprezyn szczotek.

4) Otwory wentylacyjne silnika nie moga by¢ zatkane - przed uruchomieniem silnika nalezy
zdjac ostony zabezpieczajace.

5) UWAZAC na systemy zmiany kierunku. Aby zapobiec uszkodzeniu, nie zamienia¢ podtaczen
twornika, dopdki silnik nie przestanie sie obracac.

Aby uniknag¢ uszkodzenia, upewnic¢ sie, ze przetacznik
ZASILANIE AC zasilania w urzadzeniu jest ustawiony na odpowiednia
wartos¢ napiecia zasilania - 110V lub 240V AC.

W przypadku modeli LV60 - 30V AC lub 60V AC.

Ustawi¢ wartos¢ PRADU tak, aby mniej wiecej odpowiadat
WSTEPNE USTAleNlA ustawieniom znamionowym twornika silnika. Obrot do
POTENCJOMETROW kofica w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

odpowiada ustawieniu 100% wartosci znamionowej dla
silnika (340 3,4A, 680 6,8A, 1220 12,2A). Obrét do konca w kierunku przeciwnym odpowiada
ustawieniu 0%. Ustawienie posrednie odpowiada wartosci 50%, czyli np. dla modelu 340 -1,7A.
Doktadniejsza regulacja wymaga uzycia urzadzenia pomiarowego odpowiedniego dla twornika.
Wszystkie pozostate pokretta powinny byé przed rozpoczeciem ustawione w potozeniu do
oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Preferowanym sposobem poczatkowego rozruchu urzadzenia jest jego przeprowadzenie w
trybie napiecia zwrotnego twornika, zgodnie z zaleceniami ponizej.

Ustawic¢ przetacznik Avf/tach w pozycji ON (w lewa strone) dla napiecia zwrotnego twornika
(AVF) oraz przetacznik Spd x 2 w pozycji OFF (w prawa strone) dla maksymalnego napigecia
zwrotnego 50V. W przypadku systemdw z napieciem zwrotnym z tachopradnicy, usun potaczenie
tachopradnicy z zacisku 6.
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Sprawdz, czy lampka kontrolna zasilania (Power) swieci sie.
LASILANIE WLACZONE Powoli zwieksza¢ predkos¢ obrotéw za pomoca potencjometru
zewnetrznego. Napiecie na tworniku silnika powinno powoli
zwiekszac sie do mniej wiecej 40V. Jezeli system ma byc¢ sterowany za pomoca napiecia zwrotnego
twornika, mozna teraz ustawi¢ prawidtowe napiecie twornika, a nastepnie predkos¢ za pomoca
przetacznika Spd x 2 i potencjometru Max spd (przekrecac w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby zwiekszy¢ predkosc).

Szybko$¢ rampy moze zostac teraz ustawiona miedzy 1 a 20 sek.
Predkos¢ minimalna (Min spd) powinna by¢ nastawiona do 30%.

RAMPA i PREDKOSC MIN.

Kiedy wykorzystywane jest napigecie twornika, przy duzym

KOMPENSACJA IR (IR COMP) obciazeniu moze wystapi¢ spadek predkosci. Nalezy wowczas

skompensowac to zjawisko, przekrecajac pokretto IR comp w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Uwaga: naduzywanie tej funkcji moze spowodowacd
niestabilnos¢. Funkcja IR Comp nie jest uzywana z sygnatem zwrotnym z tachopradnicy - nalezy
pozostawi¢ pokretto w pozycji przeciwnej do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

SYGNAL ZWROTNY Jezeli wykorzystywany jest sygnat zwrotny tachopradnicy,
biegunowos$¢ musi by¢ odwrotna na zacisku 6 w stosunku do
TACHPRADNICY zacisku 4, a przetacznik Avf/tach ustawiony w potozeniu OFF (po

stronie prawej). Nalezy okresli¢ maksymalne napiecie zwrotne za pomoca wskazania tachopradnicy i
ustawi¢ prawidtowa predkos¢ za pomoca przetacznika Spd x 2 i Max spd (predkos¢ maksymalna).
Jezeli przetacznik Spd x 2 jest w potozeniu OFF (po prawej), zakres predkosci maksymalnej Max spd
=40 do 100V. Jezeli przetacznik Spd x 2 jest w potozeniu ON (po lewej), zakres = 90 do 200V).

2 UWAGA. Wszystkie zaciski znajduja si¢ pod napigciem.
LISTA ZACISKOW NIE DOTYKAC zaciskéw ani zadnych podtaczonych przewodoéow.

Wyjscie +10V maks. 2mA (do zew. regulacji predkosci nalezy uzywaé potencjometru 10kQ).
PREDKOSC MIN. (podtaczyé¢ do koncdwki minimum zew. potencjometru regulacyjnego).
WEJSCIE PREDKOSCI. Wejscie regulacji predkosci z suwaka potencjometru 0 do +10V.
COMMON (neutralne)

RUN (Praca). Otworzyc, aby zatrzymac lub podtaczy¢ do COMMON, aby uruchomic.

UWAGA: RUN to jedynie elektroniczna funkcja zatrzymywania. Zasilanie pozostaje wtaczone,
a wszystkie koncowki znajduja sie pod napieciem. Nie nalezy wykorzystywac funkcji RUN do
wytaczania urzadzenia w przypadku operacji niebezpiecznych.

6 Wejscie TACH. Sygnat zwrotny z tachometru musi by¢ negatywny w stosunku do COMMON.

UNWN =

A+ Twornik silnika + Wspdtczynnik ksztattu typowy 1,5 (zaleznie od obcigzenia).

A- Twornik silnika -

F- Wzbudzenie silnika (potaczenie nie wymagane w przypadku silnikow z magnesami
trwatymi).

F+ Wzbudzenie silnika + (w przypadku potfalowego napiecia wzbudzenia 0,45 X AC, podtaczyc
wzbudzenie do F- i N).

N Zasilanie AC
L Zasilanie AC
Moment obrotowy dokrecenia zaciskow 4,4in lb - 0,50Nm
ALARMY W modelach 680 i 1220 do chtodzenia wykorzystywany jest
wewnetrzny wentylator. W przypadku awarii wentylatora

wewnetrznego lampka kontrola Alarm zaswieci sie, a naped
zostanie automatycznie zatrzymany. Wzbudzenie silnika pozostanie pod napieciem, dlatego tez nie
nalezy pozostawiac¢ silnika bez nadzoru przez dtuzszy okres czasu, poniewaz moze to spowodowac
przegrzanie. Obok zacisku 6 znajduje sie para lutowanych padow. Kiedy zostana one potaczone,
ALARM wytaczy sie. Urzadzenie moze teraz pracowac z pradem ponizej 3 amp. bez wentylatora.

BTT Automatyka Sp. z 0.0. 80-952 Gdansk; ul. Fiszera 14; tel. 058 345 49 99; tel./fax 058 345 44 41



4 Instrukcja obstugi napedu DC - model 340 / 680 / 1220

TRYB RECZNY (IMPULSOWANIE) W przypadku czestego zatrzymywania lub impulsowania
zalecane jest korzystanie z wejscia T5 RUN. Jezeli musisz

uzywac stycznika wtedy potacz oddzielny ,,normalnie
otwarty” styk stycznika szeregowo z wejsciem RUN.

W trybie sygnatu zwrotnego od napiecia twornika zacisk 6
moze by¢ wykorzystany jako dodatkowa szybka regulacja
predkosci (o ok. 5 -10%).

WEJSCIE POMOCNICZE

Produkt jest zamkniety w stylowej, przystosowanej do
DANE MECHANICZNE montazu na szynie DIN obudowie, zawierajacej wtyczki do
podtaczenia koncowek.

Pokrywa
podnoszona

Zacisk
zwalniania
ramy DIN z
gniazdem
dostepu od

Wybor zasilania

Lampka zasilania

Sw 1 AVF/Tach. dotu (w celu
Sw 2 Spd x 2 dostepu
odtaczyc
Prad maks. koncowki)

Wys. Szer. | Gteb. -
680 1105 145 120 +10 Min IP Com Run Tach |[¥entytacyiny
1220 | 105 45 120 4)
;'Wzbudzem'e
Uziemienie Zaciski NIE sg izolowane —

(AYAYAYA)

i uziemione. Przewéd uziemienia
silnika powinien zosta¢ podtaczony do

uziemienia obudowy systemu.

UWAGA. Produkt nie jest izolowany, w zwiazku z czym wszystkie zaciski pozostaja pod napieciem.
Nalezy upewnic sie, ze podtaczone przyrzady (np. potencjometr regulacji predkosci, tachopradnica
itp.) nie sa uziemione i posiadaja wystarczajaca wytrzymatos¢ dielektryczna, aby unikna¢ przebicia.

OKABLOWANIE EMC Jezeli urzadzenie ma by¢ wykorzystywane w warunkach
domowych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami UE
zalecane jest wykorzystanie filtra zasilania, wedtug wymogow okreslonych w normie EN6800-3.
Numer czesci Sprint Electric - FRLN16. W celu uzyskania zalecen dotyczacych wykonania
okablowania w sposob zgodny z przepisami EU EMC nalezy wejsc na strone internetowa firmy
Sprint Electric pod adresem www.sprint-electric.com, a nastepnie wybrac¢ ‘Downloads’
(Pobieranie) i ‘Technical Data’ (Dane techniczne).

: Przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy: urzadzenia
OSTRZEZENIE elektryczne sa niebezpieczne. Uzytkownik zobowigzany
jest do zapewnienia zgodnosci z  wszystkimi
obowiagzujacymi przepisami. Instalowanie urzadzenia moze by¢ wykonywane wytacznie przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje. Firma Sprint Electric Ltd. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci w zakresie instalowania, przydatnosci do okreslonych celéw lub
zastosowan swoich produktéw. Uzytkownik ponosi petna odpowiedzialno$¢ za prawidtowa
instalacje i eksploatacje urzadzenia.

ATESTY bezpieczenstwa okreslone przepisami obowigzujacych
dyrektyw UE.
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Urzadzenie spetnia wszystkie wymogi dotyczace klasy c €




